IDEAL

SOUDEUSES POR LE RABOUTAGE

DES FILS METALLIQUES
PUISSANCE ET ROBUSTESSE
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Des soudures tréfilables, pour les tréfiléries,
les cableries et les fabricants d’articles en fil



DSH 035

DSH 025/EGV avec cisaille et dispositif
de recuit type EGV incorporé

UNE OPERATION
SIMPLE ET FIABLE

B Puissance de soudage ¢
tivité parfaite des sout
gamme large de diam
toutes les qualités de fil

B Construction solide et résistante mém
dans un environnement. de travail
difficilesiz=— = -

® Utilisation facile par réglage centralisé
de I'écartement des mors, de la course
~de refoulement et de l'effort de

refoulement.

DSH 015 avec chariot,
cisaille et moteur & meuler



UN SUJET IMPORTANT:
LE RECRUIT DE L'ACIER
A FORTE TENEUR
AU CARBONE

B Le dispositif de recuit (inclu sur toutes
les soudeuses) s'actionne par bouton-
poussoir sur I'appréciation de l'opérateur,
cela pour les fils & faible teneur en carbone

B Le dispostif de recuit type SGV (en
option) recuit les fils d’acier a teneur
moyenne en carbone par des mors
séparés dont "écartement est réglable.
Tension du recuit sélectionnée par un
commutateur & gradins

H Le dispositif de recuit type EGV (en
option) recuit les fils d'acier a teneur
moyenne et forte en carbone par des
mors dont ['écartement est réglable.
Potentiometre pour le réglage en continu
de la tension du recuit et un tempori-
sateur pour limiter la durée du recuit

DSH 070

B Systeme automatique de recuit type GSS
(en option) pour chauffer précisément
les soudures indépendamment de
|"opérateur, pour une modification de
la structure métallique sous contréle.
Dispositif de réglage de |'écartement
des mors pour un échauffement souple.
Possibilité de 99 programmes mémo-
risables concernant le courant et le
temps de recuit dans des zones de
température et de temps

DSH 090 avec dispositif de recuit SGV DSH 090 avec systéme de recuit automatique
pour acier au carbone GSS




LES SOUDURES
FIABLES ET TREFILABLES

B Machines ne nécessitant que trés peu
d'entretien avec accessibilité parfaite
de tous les composants

B Dispositifs de serrage facilement
accessibles pour assurer une vue
optimale sur les extrémités de fils bien
serrés

B Guidages en paralléle avec douilles a
billes sur arbres trempés/meulés
n‘exigeant pas d’entretien des mors
de soudage

B En option, possibilité de réglage séparé
de I'écartement de mors, de la course
de refoulement et de la précision de
refoulement pour la sélection
individuelle des parametres les plus
appropriés en cas de matériel difficile
a souder

DSH 130 avec dispositif de recuit SGV, DSH 180 avec vérins de serrage et de
tronconneuse a meule, moteur d'ébavurage refoulement pneumatique




Soudeuse DCE 018

pour les torons en fils d*acier ,Steelcord”

Soudage en position verticale
des extrémités de bobines

B Soudage aisé des extrémités de bobines
assemblées sur des mandrins en position
horizontale

B Alimentation simple du fil laminé par
déroulement verticale des bobines

B Soudeuse concue verticalement comme
une soudeuse a refoulement (comme la
DSH) ou en variante comme soudeuses par
étincelage. Du 5 au 12 mm de diamétre,
en alternative, du 8 au 16 mm

B Machines équipées d'un chariot pour le
rapproche-ment des mors de serrage aux
extrémités de fils avec butée de positionne-
ment des extrémités et dispositif de serrage
séparé pour assurer |'ébavurage simple
par une meule guidée par I'opérateur

DS Soudeuse étincelage type AS 15 V-D

Autres machines a souder pour
besoins spécifiques sur demande.

Soudage en bout de torons de fils
d‘acier de 0,5 bis 1,8 mm de diamétre,
y compris les torons avec fils extérieurs
hélicoidaux

Machine équipée de:

B Dispositif de serrage particulierement concu
pour un serrage précis, bonne visibilité
des extrémités des torons et une alimen-
tation électrique supérieure et inférieure

B Dispositif de séparation des brins par
échauffement et fusion

B Dispositif pour essayer la résistance des
soudures par rouleaux, en option, dispositif
pour tester la résistance des soudures

B Moteur a meuler a deux disques pour
une bonne préparation des extrémités
des torons permettant d’obtenir une
soudure précise

Sur demande, possibilité d’autres modeles
de soudeuses par refoulement notamment
pour des diameétres de torons plus gros.

DCE 018



DS_F 03/2006 - Sous réserve de moditications.

oen:

DONNEES TECHNIQUES

Cuivre  |Aluminiumi/Laiton Poids
mm o mm o net/brut
Modeéle NE | Modéle NE

Emballage

LxHxP mm

90 x 660

DSH 015  0,15- 1,5 720 x5

iy

570 x 400 x 380
»%; 720 x 590 x 660

'DSH 090

DSF 090 §
DSH130 40130

DSH 160 5,0 - 16,0

50-11,0

B A cause de la conductivité différente de I'acier et des métaux non-ferreux les machines sont équipées d'un
transformateur approprié au métal a souder. Pour les métaux non-ferreux, il faut utiliser la version de Soudeuse ,NE".

B Options pour les machines DSH 015 a DSH 160: Réglage séparé de |‘écartement des mors, de la pression de
refoulement et de la course de courant pour bien régler les parameétres selon le métal, surtout en cas de métaux
non-ferreux.

B Types DSF 070 et DSF 090 avec dispositif de serrage a pédale et chariot = les deux mains libres pour manipuler les
extrémités de fils.
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