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REGLAGE RAPIDE SELON LES PRODUITS

== Tétes compactes de soudage comprenant les vérins de soudage, les portes-
électrodes inférieurs et supérieurs, les électrodes et les électro-aimants.

m Unités de soudage glissant facilement sur des rails d'acier de précision,
serrées par des leviers excentriques sur les rails de bus du circuit secondaire -
déplacement latéral rapide selon |'écartement des fils longitudinaux.

m= Alimentation du circuit secondaire par deux transformateurs puissants a
redressement monophasé — transformateurs montés latéralement dans le
portique de soudage.

QUALITE DE SOUDAGE ELEVEE PAR SOUDAGE DIRECT

== Soudeuses a treillis pour application multiples de soudage de fils transversaux
sur des fils longitudinaux, sur méplats d'acier et sur des cadres (sans entretoises)

== | es options pour équiper les machines selon la demande:
= Deuxieme distributeur des fils transversaux
= Accessoires de distributeur pour opération en deux pistes

= Dispositif de positionnement les fils d'acier inoxydable.
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TECHNIQUE DE SOUDAGE
DEPUIS 1923

IDEAL — VOTRE PARTENAIRE DE CONFIANCE

Depuis 1923 le nom IDEAL est synonyme de développement et de progres dans
|a fabrication de machines & souder par résistance. |l représente |a perfection et la
qualité. Une grande expérience et des solutions modernes permettent de résoudre
parfaitement les problémes de soudage en fonction de vos fabrications. L'applica-
tion des technologies modernes abouti en une réduction considérable de vos frais

de soudage et une augmentation notable de votre productivité

Tye - GAET112
Largeur maxi des panneaux mm 1200
Longueur maxi des panneaux mm ZOOO/ 3500

Diamétres mini/maxi des

fits longitudinaux ~ mm 2-8 2-8
fils transversaux mm 2-8 2-8

Transformateurs
Nombre / dimensionnement kVA

Nombre / dimensionnement kVA|

Moyenne fréquence kVA

2iéme distributeur fils transversaux |

Fabrication en double piste en option en option
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