La série QMEGA
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LA SERIE QMEGA

\
‘En référence & cet alphabet universel dont le nombre de
signes autorise de frés nombreuses combinaisons, ARO a
imaginé et concu une nouvelle série de machines d'établi
modulaires offrant une large variété de constructions le.
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LE CONCEPT 100% ADAPTATIF

Imaginez vos besoins  ARO crée le produit adapté a vos e xigences :
MOQMEGA 10 ‘
(puissance de 11 kVA & 50% alternatif 50Hz) [e

. € MOQMEGA 25
\-. 9\3\55‘“ (puissance de 25 kVA & 50% alternatif 50Hz)

HQMEGA 32 MFDC
(puissance 32kVA & 50% Moyenne Fréquence
1000 Hz)

‘ [l des unités de soudage simple vérin
U ‘“0" [l des unités de soudage double vérins
M effort de serrage 48 daN & 6 bar

M la possibilité de juxtaposer jusqu'd 50 mm
d'entraxes différentes combinaisons dunités de

soudage.
\-. B lc finesse exceptionnelle de ces tétes permet

de conserver dans leur propre encombrement
les alimentations en air, en eau et en courant
de soudage

/—\ ‘W\ Ml simplicité d'utilisation avec la commande
_ w‘“ de soudage AR.01

[l la souplesse et la précision avec la séquence
2X16lI1 10T16P (10 temps et 16 programmes)

M une étude ergonomique du matériel en
‘ oﬂ- mettant les différentes commandes facilement
cd‘ accessibles et une signalétique claire
L. M de nombreuses options proposées (capteur
' d'effort, capteur de pression, efc)

’ B des machines assemblées selon vos besoins avec
w\i \ des sous ensembles parfaitement sian.dcrdisés
\-. permettant un assemblage en un minimum
de temps pour un colt parfaitement contrélé
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A : exemple de la finesse des tétes de soudage
B : exemple de deux unités flosquées



EN SOUDAGE DE PRECISION

QMEGA 10 et 25
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QMEGA 32 MFDC
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Application spéciale double points série
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Caractéristiques produits

Commandes programmables de soudage

AR.01 ET FONCTIONS 2X16ll1l

CARACTERISTIQUES PRODUIT Unité| QMEGA 10 | QMEGA 25 FONCTIONS AR.01 10T16P
Puissance Convent. A 50 % kVA 11,4 25 Version logiciel 7A
Profondeur utile & l'axe des électrodes | mm 100 100 Nombre de programmes 2 16
Puissance permanente a 100 % kVA 8 18 1* accostage 0 & 200 périodes ()
Intensité Thermique A 2300 4000 Accostage 0 & 200 périodes | 0499 )
Tension au secondaire \% 35 4,5 Soudage 0-05-1&200périodes | 0a 99 )
Infensité maxi en Court Circuit (fable haute)| A 8000 12000 Forgeage 0 & 200 périodes |  0a99 ®
Tension d'alimentation monophasée \% 400 400 Intervalle 1 & 200 périodes | 04 99 °
Puissance de branchement kVA 17 32 Upslope 0 & 20 périodes | 0 &40 ()
Section céble pour 20 métres mm? 6 10 Downslope 0 & 30 périodes °
Fusible protection A 20 50 Pulsations 1420 )
Efforts aux électrodes & 6 bar daN 48 48 Intervalle pulsations 1 & 200 périodes | 0499 °
Efforts aux électrodes & 1 bar daN 8 8 Préchauffage 0 & 200 périodes ®
Ecartement utile mm | 1534221 153 & 221 Trempe 0 & 200 périodes °
Raccordement air mm | 1/4 @ int. 7 | 1/4 Dint. 7 Recuit 0 & 200 périodes )
Raccordement eau mm | /4D int.7 | 1/4 Dint. 7
Dimension H x L x P mm | 660 x 440 x 546|660 x 440 x 546 | | Commande courant en % sans contréle de lintensité ° °
Commande Programmable de soudage AROT ou 2X16lll| AROT ou 2X16lll | | Commande courant en % avec contréle de lintensité °
Electrodes cones méle ARO n°1 oui oui Régulation courant en kA avec contréle de lintensité )
Régulation courant en kA avec surveillance du déphasage ®
Surveillance facteur de marche )
Compteur de points de soudage avec remise & zéro ®
Alarme usure électrode [ J
Compensation d'usure par paliers ou par segments )
Electrodes ARO Lien entre électrodes et programmes ®
. Soudage point par point ° °
Pour de nombreux utilisateurs, les électrodes ARO sont Soudage & la volée ° °®
devenues un standard. Mettant & profit une expérience unique | | Contrdle électrovannes 1 2
acquise depuis 1949 sur les sites de production et aprés des Sorties programmables 2
milliers d'heures d'essais en laboratoire, ARO propose une Emgmmme d? pression . o
g 3 ) ommande d'une vanne proportionnelle )
gamme évoluée d'électrodes offrant des performances accrues Serrage sans soudage (S5) ° °
infé et de qualité de travail (demander doc STF). Avec/sans courant de soudage (CSC) °®
Programmation/chargement/sauvegarde hors ligne sur PC °
Réseau ARONET @)
Alimentation électrovannes standard 24 VAC 24 VAC
sur demande | 24 VDC 24 VDC
Alimentation inferne électrovannes  en stondard | 24 VAC 110 VAC
sur demande | 24 VDC 24 VAC
Alimentation CPS sur réseau puissance  en standard " ()
@ Foncfion standard dans la version correspondante. Langues ® nombre de langues 7
O Fonction optionnelle dans la version correspondante, Autres panneaux nous consulter. Calibre tore de mesure (10 & 2600 mV/kA) °
" Sur demande, alimentation & partir d'un réseau séparé pouvant étre secouru en cas de Bit parité¢/Choix programme )
disjonction de puissance. Liaison - START - Cde EV [}
@ F : Frangais, A : Anglais, E : Espagnol, | : ltalien, Suédois, Finlandais, Néerlandais/Allemand Configuration compensation usure d'électrodes )
La langue est sélectionnée par programmation. Autres langues : nous consulter. Date/Heure ®
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ARO S.A.

1, avenue de Tours

72500 CHATEAU-DU-LOIR

FRANCE

Tél : 02 43 44 74 00
Fox : 02 43 44 74 01
Email : aro@aronet.com
http : //www.aronet.com

Les informations et illustrations figurant dans cette brochure sont basées sur des caractéristiques techniques en
cours au moment de limpression du présent document. Dans le cadre d'une politique d'amélioration constante
des produits, ARO se réserve le droit de modifier & tout instant les spécificités techniques de ses produits. Cette

brochure constitue une information & caractére général et n'est pas un document contractuel.
Les éléments de cette brochure ne peuvent étre reproduits sans l'autorisation expresse de ARO SA.
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